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GS Inima promueve la
eficiencia energeética
en depuradoras con el
proceso no oxidativo

PRONOX

EL PROCESO DESARROLLADO POR GS INIMA LOGRA REDUCIR EN HASTA UN 40% EL CONSUMO ELECTRICO
EN LAS ESTACIONES DEPURADORAS DE AGUAS RESIDUALES

ara dar respuesta a los retos
identificados en la Estrategia Es-
pafola y en el esquema de la
Union Europea reflejado en el
HORIZONTE 2020, GS Inima en cola-
boracién con la Universidad de Girona
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Oxidacion
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Crecimiento

Procesos implicados en la Redireccion y Captura de Carbono

Adsorcidn

(UdG) y el Centro para el Desarrollo
Tecnolodgico Industrial (CDTI), desarro-
lla el Proyecto PRONOX.

PRONOX reduce el consumo eléc-
trico en las estaciones depuradoras
de aguas residuales (EDAR). Las

Redireccién del Carbono
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Bio-Floculacién

EDAR consumen importantes cantida-
des de energfa con las consiguientes
emisiones de Gases de Efecto Inver-
nadero (GEl) asociadas. El objetivo
principal de este proyecto es maximi-
zar la captura y redireccion de carbo-
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Planta Piloto en Consorci Besos-Tordera

PRONOX

by GS Inima

PROCESO PRONOX ‘

Decantador + reactor

‘ { Decantacion

Agua Tratada
—_—

secundaria

Espesado ]—>

no y nitrégeno con una minima oxida-
cioén del carbono.

GS-Inima, conjuntamente con UdG y
el Consorci Besos-Tordera (CBT),
construyd y operé una Planta Piloto de
escala semi industrial (85m3/d) tratan-
do el efluente del pretratamiento de la
EDAR de Montornes del Valles.

El estudio se centrd en el control del
proceso y en establecer las condicio-
nes optimas de operacion para deriva-
cién de materia organica y nitrégeno.

El proceso demostréd una alta eficien-
cia de eliminacion de DQO en torno al

Digestion

anaerdbica

55-60% en comparacion con el 30-35%
alcanzado en Decantacion Primaria.

La implementacién del Proceso
PRONOX, conjuntamente con el Proce-
so Anammox, conllevaria un ahorro del
consumo de electricidad en la EDAR
del 40%. El proceso comportaria asi
mismo una reduccion del volumen de
los reactores biolégicos del 36%, con
el consiguiente ahorro en coste de
obra y espacio ocupado.

Agradecimientos al Consorci Besos-Tordera
por permitir instalar la Planta Piloto en la EDAR de
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Diagrama de bloques, proceso PRONOX

Montorneés, y su total colaboracion durante los
frabajos de operacion, y en forma especial al per-
sonal de operacion de la EDAR. Asi como al Cen-
tro para el Desarrollo Tecnoldgico Industrial (CD-
T1) por la financiacion del proyecto.
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