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Vista del reactor bioldgico, el corazén de la estacién depuradora de aguas residuales (EDAR) de Segovia . FOTOGRAFiAS DE GSCAR COSTA
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La depuradora de Segovia recoge mas
de 300 toneladas de residuos al aiio

Las instalaciones
actuales de la EDAR
permiten tratar las
aguas residuales de
una poblacion de
148.000 habitantes
equivalentes

FERNANDO
ARCONADA

SEGOVIA. Las Estaciones Depura-
doras de Aguas Residuales, co-
nocidas como EDAR, son las res-
ponsables de limpiar el agua que
se utiliza en las ciudades para su
posterior devolucion al medio
con una alta calidad, sin causar
impactos nocivos. Sirven para
eliminar desperdicios, grasas y
aceites flotantes, arenas... Es una
definicion aparentemente senci-
1la, pero alcanzar tal objetivo, el
agua debe pasar por unas estric-
tas fases de depuracion.

En 2012 se decidio ampliar y
remodelar las instalaciones de la
EDAR de Segovia y con una in-
version de 21,6 millones de eu-
ros entro en funcionamiento en
abril de 2016 con la gestion de
Acuaes, obra que permitio tratar

las aguas residuales de la ciudad,
de los municipios limitrofes de
La Lastrilla y San Cristobal de Se-
govia y de los poligonos indus-
triales de El Cerro y Hontoria,
consiguiendo que los efluentes
tengan la calidad exigida por la
Unidn Europea. El resultado fi-
nal no deja lugar a la duda; log
datos que arroja tampoco. El vo-
lumen de agua residual depura-
da es de 23.467 metros cubicos
diarios, es decir, unos 8 millones
y medio de metros cubicos al ano,
con una capacidad maxima de
tratamiento de 41.280 metros cu-
bicos diarios.

La capacidad de tratamiento
de la actual planta corresponde
a92.880 habitantes equivalen-
tes, con una capacidad maxima
de 147.920 habitantes equivalen-
tes. Es decir, funciona a un 62%
de su capacidad total. La canti-
dad de residuos que se recogen
al ano son de 242 toneladas de
cribado o desbaste, 102 de are-
nas, 2,3 de grasas y 780 tonela-
das de fango deshidratado con
una sequedad del 22, 23%. Resi-
duos que van desde toallitas, bo-
tellas, mascarillas, grasas, deter-
gentes, residuos industriales...

Desde que llega a la depurado-
ra hasta que sale limpia el agua
debe pasar por una serie de fa-
ses y por un recorrido que con-
lleva su proceso, un tanto com-

plejo para los no iniciados. La pri-
mera, se denomina de pretrata-
miento. ES una etapa en la que se
eliminan los residuos mas volu-
minosos: el desbaste. Puesto que
se trata de eliminar los materia-
les mds visibles, se hace pasarel
agua por seis canales con rejas
automaticas de gruesos y seis ta-
mices de finos, «necesario para
evitar atascos en fases posterio-
res del proceso», explica Inés Al-
varez, jefa de planta, junto a José
Pineiro, jefe de drea de explota-
cion de Acuaes.

https://lectura.kioskoymas.com/el-norte-de-castilla-segovia/20220515

Zona de la fase de pretratamiento para eliminar residuos voluminosos.

El agua pasa luego a otra insta-
lacion en la que con un sistema
de inyeccion de aire las grasas flo-
tan. «También eliminamos las are-
nas que quedan decantadas en el
fondo de los desalinadores», ana-
den. Después llega el turno del
bombeo de elevacién al tratamien-
to primario, que esta compuesto
por cinco bombas de dos tonela-
das cada uno. Una vez que pasa a
€s0s procesos es necesario subir
el nivel del agua para que luego,
por la gravedad, vaya pasando por
los diferentes procesos. En este

punto ya se han eliminado las are-
nas y las grasas. Pero aun restan
residuos mas finos que estan como
disueltos en el agua.

Reactor biol6gico

En esta fase de decantacion pri-
maria se elimina parte de la car-
ga organica que lleva el agua en
forma de residuos solidos. «Una
vez realizada la decantacion pri-
maria, se pasa al corazén de la
planta, que es el reactor bioldgi-
¢0. Consiste en una poblacion de
microorganismos concentrados.
Una vez que ha pasado las reac-
ciones y la eliminacion de nu-
trientes como nitrogeno y fosfo-
10, pasa ala decantacién secun-
daria, que sepera el fango del
agua clarificada por la diferencia
de densidad entre la poblacion
de microorganismos y el agua»,
explican los responables de la
planta. Con el fango que queda
en la superficie del decantador
se hace una recirculacion de esos
microorganismos al reactor bio-
légico para mantener esa deter-
minada concentracion necesa-
ria.

Bésicamente, lo que se hace en
ese tanque es que los propios mi-
croorganismos que tiene el agua
son sometidos a determinadas
condiciones y zonas de cantidad
de oxigeno. En funcion de esa
cantidad de oxigeno se consigue
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que los propios microorganismos
se coman determinados com-
puestos que trae el agua. «Del
agua residual tienes que elimi-
nar, por un lado, la materia orga-
nica que trae. Por otro lado el ni-
trégeno y por un tercero el fosfo-
ro. Para que trabajen unos mi-
croorganismos u otros, las con-
diciones de temperatura y oxige-
no del agua tienen que ser
diferentes», precisan.

Una de las peculiaridades del
reactor biolégico de Segovia -y
hay pocos en Espaiia que lo ha-
gan-—es que lleva un tratamiento
biolégico que consigue eliminar
los nutrientes, que son el nitré-
geno y fosforo. «Somos respon-
sables de que si los viertes al rio
acaban los embalses eutrofiza-
dos, que es cuando estdn verdes
por la proliferacién de algas. Se
hace por via bioldgica, aunque te-
nemos por seguridad la posibili-
dad de hacerlo por via quimica».

La linea de fango consiste en
evacuar la mayor parte del agua
que contiene ese fango . Pasa por
dos espesadores, en funcion de las
caracteristicas. Luego al digestor
(tiene 4.300 metros clbicos) y ahi
se produce una degradacion dela
materia organica. Con unas con-
diciones especificas (el depdsito
tiene que estar a 38 grados) se con-
sigue eliminar gran parte de los
patégenos de ese fango y tras su
deshidratacion final, con una se-
quedad del 22%, y bajo permiso,
se puede usar en agricultura.

Y otro producto es el biogas,
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Residuos que se van depositando en un contenedor. A la del
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El volumen de agua
depurada supera los ocho
millones de metros
cubicos al afo

La produccién de energia
eléctrica cogenerada con
biogas supone algo mas de
un 10% del consumo total

que por la propia degradacion de
la materia orgdnica se acumula
en la cupula del digestor. Con una
produccion 1.200 metros cibi-
cos al dia, el gasometro tiene dos
posibles destinos: o bien a la cal-
dera para mantener esa tempe-
ratura necesaria de 38 grados en
el digestor o bien en un motoge-
nerador, generador de energia
eléctrica que se utiliza en el au-
toconsumo de la planta. La ma-
yor parte se destina a mantener el
digestor caliente, sobre todo en
invierno. Consume 3.902.904 kwh
al afo, pero produce energia eléc-
trica cogenerada con biogas, lo
que implica un consumo de
395.282 Kwh, un 10,54% del con-
sumo total.

Planta automatizada

Llevar un control eficiente de to-
dos estos procesos requiere que
la planta estén plenamente au-
tomatizadas. En la actualidad, la
EDAR segoviana cuenta con 17
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gen del gasémetro (bola blanca) y el digestor anaerobio de fangos.

trabajadores. 14 son los opera-
rios de planta, una persona en la-
boratorio, una jefa de planta y
una jefa de servicio.

Y otro de los aspectos a tener
en cuenta es que todos los ele-
mentos de mayor dispersion de
olores estan cubiertos. Cuenta
con sistemas de tratamiento que
hace que el aire que sale al exte-
rior de los edificios no huela tan-
to y no cause impacto en el en-
torno. Las instalaciones tienen
también su propio laboratorio in-
terno, en los que se realizan ana-
liticas todos los dias y una vez a
la semana se envia muestra de
entrada y salida a fango a un labo-
ratorio acreditado para hacer un
comparativo y comprobar que no
nos hay desviaciones de los pa-
rametros de autorizacién de ver-
tidos. Esas analiticas también se
remiten al Servicio Territorial de
Medio Ambiente de la Junta de
Castillay Ledn y a la Confedera-
cidn Hidrografica del Duero.

En estos seis anos de funcio-
namiento, sus responsables des-
tacan que no se ha producido nin-
gun vertido directo al rio. La plan-
ta no ha tenido problemas para
asumir el caudal que ha llegado
v ha habido dias de recibir mu-
cho agua: 52.000 metros cubicos
en un dia, 22.000 de media y la
planta ha sido capaz de asumir-
lo. Para ello, es vital el tanque de
tormentas, para cuando viene un
caudal por encima del nivel de
diseno, almacenarlo, retenerlo y
luego someterlo al proceso.
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Inés Alvarez (d) explica el plano de la planta ante Jestis Merino.

«La ordenanza de vertidos no
estd en marcha, pero llegara»

seGOVIA. El concejal de Obras y
Servicios Miguel Merino apelo a
una mayor conciencia, no solo
de los ciudadanos sino también
industrial. «Cada vertido incon-
trolado que se realiza llegan ala
planta y bien o se actia de for-
ma rapida o se pueden cargar
todo el proceso quimico que se
lleva cabo». Cada vez que llega
un aviso de que entra determi-
nada contaminacion, se ponen
en marcha sus propios protoco-
los de funcionamiento para una

buena conservacion de la plan-
fa. «Por eso es muy importante
que empresas y Usuarios se con-
ciencien y cumplan con sus obli-
gaciones, porque hasta ahora no
estd en marchala ordenanza de
vertidos, pero va a llegar».

Merino anadi6 que, por ejem-
plo, esta ordenanza va a obli-
gar a la hosteleria a que tenga
sus propios controles. «cuanto
menos aceites y grasas se vier-
tan a la red sera mas eficaz»,
dijo el concejal.

https://lectura.kioskoymas.com/el-norte-de-castilla-segovia/20220515
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